ZALUZJE ZEWNETRZNE
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Zaluzja tanuchowa TITAN 90
Zaluzja uko$na Cetta 8OF TE
Elewacyjne zaluzje zewnetrzne

Zaluzja samonos$na STS
Zaluzja samonosna VIVA
Zaluzja samonosna BRAVO
Zaluzja bezpieczna Emergency
Zaluzja do nadproza HELUZ

ISOTRA Quality



Titan 90

Podstawowa specyfikacja produktu
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TITAN 90 - SILNIK  2-01070-XXXX-A
Specyfikacja Titan 90
Gorny profil Dolny profil Lamela Vodici listwa
Nazwa hand- P001/1 0O 123/XXXX P018/81 PU52
lowa 56 x 58 0,60x122,8 80x49,2
Wymiary (mm) Fe Al Al
Materiat —
Kolor Standard: Wedtug aktualnego wzornika ISOTRA a.s. Standard:
Ocynk.plech RAL 9006 srebrny
Pozostate RAL natrysk, DECORAL*
Pozostate RAL natrysk, DECORAL*

* maksymalny wymiar 4000mm

Nietypowych wariantéw nie produkujemy.

Standardowe wymiary

Szerokos¢ (mm)

Gwarantowana powierzchnia m?

Wysokos¢ (mm)

min. maks.

min. maks.

maks.

600 2800*

500 4000

8 (silnik)

* Uwaga: Wraz z rosnacg szerokoscia zaluzji obniza sie jej klasa odpornosci na wiatr - patrz Odpornos¢ zewnetrznych oston na wiatr, str. 3-6.

Titan 90 - silnik (2-01070-XXXX-A)

pozycja | hazwa pozycji nazwa handlowa numer rysunku
10 Stupek zaluzji taricuchowej - PRAWY 2-01068-0000
20 Stupek zaluzji tancuchowej - LEWY 2-01069-0000
30 Wat taricuchowy - KROTKI 3-02564-0000
40 Kanat gérny zaluzji fancuchowej - Dtugi 2-01113-0000
50 Lamela faricuchowa 90 0O 123/XXXX 2-01114-PU01
60 Bezpiecznik lameli P 637 3-02444-0000
70 Podktadka dystansowa P 640 3-02670-7040
80 Pakiet ZALUZJI ZEWNETRZNEJ 600 2-00342-0000
120 Nosnik listwy gornej - NASTAWNY KROTKI P 003/1 2-00112-0000
130 Sprzegto watu na kwadrat. P 077/1 2-01065-0000
150 Listwa podtynkowa P 018/82 3-03112-XXXX
400 Przedtuzenie uchwytu blachy kryjacej - 100mm P 004/100 3-00156-PU22
410 Przedtuzenie uchwytu blachy kryjacej - 150mm P 004/150 3-00157-PU22
420 Przedtuzenie uchwytu blachy kryjacej - 200mm P 004/200 3-00158-PU22
430 Przedtuzenie uchwytu blachy kryjacej - 250 mm P 004/250 3-00159-PU22
440 Przedtuzenie uchwytu blachy kryjacej - 300 mm P 004/300 3-00950-PU22
450 Przedtuzenie uchwytu blachy kryjacej - 350 mm P 004/350 3-00960-PU22
460 Sruba z tbem sze$ciokatnym M5x8, Zn DIN 933, 8.8 6-002353-0000
470 Podkfadka M5, DIN 125-1A,5.8 Zn 6-002350-0000
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ZALUZJE ZEWNETRZNE

SCHEMAT ZALUZJA ZEWNETRZNA TITAN 90

PRZEKROJ PIONOWY OBStUGA SILNIKEM
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A* min. 65mm

B min.55mm VZ-
A+B min.120mm V-
* + ewentualny naddatek z powodu wystajacych gzymséw okapowych (parapetéw) HL -
lub zawiaséw Wymiary pakietu i przepustu sa przyblizonymi wartosciami i w HR -

rzeczywistosci moga sie rézni¢. Odchytki wymiaréw wahajg w wartosciach +/-5mm HS -

o

wysokos¢ zaluzji ze szczeling montazowa
wysoko$¢ wyprodukowanej zaluzji
wysokos$¢ przeswitu z podniesiona zaluzjg
wysokos$¢ pakietu bez szczeliny montazowej
wysokos¢ pakietu ze szczeling montazowa
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Podstawowa sp.

Uchwyty zaluzji Prowadzenie Obstuga Lamely

Blachy kryjace

Wymierzenie i montaz

Warianty wykonania
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SCHEMAT ZALUZJA ZEWNETRZNA TITAN 90

PRZEKROJ POZIOMY OBStUGA SILNIKEM
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SZ - szeroko$¢ zaluzji wraz z uchwytami
VZ - szeroko$¢ wyprodukowanej zaluzji bez uchwytéw
D - szeroko$¢ uchwytu listwy prowadzacej lub podktadki dystansowej
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ZALUZJE ZEWNETRZNE
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Lamely s
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Lamela tancuchowa 90 (6-012599-XXXX) Przeswit ostatniej lameli g
(9]
B / )
|
Il——,.’l’//
— ’ ©
3
(@)
7] - \\

Szczelina miedzy dolng krawedzig ostatniej lameli
i koricem listwy prowadzacej N = 10+5mm w
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Prowadzenie S
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Listwa prowadzaca P 018/81 (3-02881-XXXX) o
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Otwory montazowe listwy prowadzacej

Wysokos¢ zaluzji wraz ze szczeling Liczba perforacji (PP) Pozycja gornej perforacji (T)
montazowa (VZ)

400 -799 2 225

800-1299 2 290

1300- 1799 2 480

1800 - 2799 3 480

2800 - 4 570

PP4 PP3 PP2
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max. P10
Wymagania dotyczace elementéw mocujacych
@ Sruby =4,8 - 5mm
@ tba Sruby = max. 10mm
wysokos¢ tba sruby = maks. 4 mm -
| %
£
Elementy mocujace musza by¢ dostatecznie mocne
i odpowiadajace danemu typowi oscieza.
P48-5
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ZALUZJE ZEWNETRZNE

Instalacja

7

—

1N Lr
c__9 <

7

SZ- szeroko$¢ zaluzji wraz z uchwytami
A- odlegtos¢ osi listwy prowadzacej
od okna D - szerokos¢ uchwytu listwy
prowadzacej lub podktadki dystan-
sowej

Ty

T
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62

Uchwyty listew prowadzacych P 021/13-16 (3-03356-XXXX-0 - 3-03359-XXXX-0)

b O"\

Podktadka dystansowa
P 640 2-02670-XXXX-0

nazwa pozycji nazwa handlowa | numer rysunku A (mm) B (mm) C(mm) D (mm)
Uchwyt listwy prowadzacej L30-65,75,85 P021/13 3-03356-XXXX-0 65 75 85 100
Uchwyt listwy prowadzacej L30-70,80,90 P021/14 3-03357-XXXX-0 70 80 920 100
Uchwyt listwy prowadzacej L30-95,105,115 | P021/15 3-03358-XXXX-0 95 105 115 130
Uchwyt listwy prowadzacej L30-100,110,120 | P 021/16 3-03359-XXXX-0 100 110 120 130
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Uchwyty zaluzji Prowadzenie Obstuga Lamely

Blachy kryjace

Wymierzenie i montaz

Warianty wykonania
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1. WYMIERZENIE
Wymierza sie szerokos¢ (SZ) i wysokos¢ (VZ) zaluz;ji.

Szerokos¢ zaluzji (SZ) wymierzamy minimalnie w trzech punktach, na gérze, posrodku i na dole. Dla produkgji i zamoéwienia zaluzji nalezy
opierac sie na najmniejszej zmierzonej wartosci.

UWAGA! Wyprodukowana szerokos¢ zaluzji TITAN (SV) jest zawsze mniejsza niz wymierzona szeroko$¢ zaluzji (SZ) ze wzgledu
na wybrany sposéb montazu. Patrz Zalacznik: Warianty montazu.

Wysokos¢ zaluzji (VZ) wymierzamy tez minimalnie w trzech punktach, na bokach przy obu szpaletach i posrodku. Dla produkgji i zamoéwie-
nia zaluzji nalezy opierac sie na najmniejszej zmierzonej wartosci.

UWAGA! Wyprodukowana wysokos¢ zaluzji TITAN (VV) jest zawsze o 20 mm mniejsza niz wymierzona wysokos$¢ zaluzji (VZ). Po-

wodem jest zapewnienie przestrzeni manipulacyjnej na montaz i przestrzeni do umieszczenia elementéw mocujacych profilu
kryjacego zaluzji.

LI

Uwaga:
"":'g' Rzeczywista szeroko$¢ wyprodukowanej zaluzji (SV) jest za-
jq_: { wsze mniejsza niz zadana szerokos¢ zaluzji w formularzu za-
H méwieniowym. Réznica szerokosci jest dana wybranym spo-

sobem montazu. W razie montazu do o$cieza zawsze trzeba
uzy¢ 2mm podktadki dystansowej. Z pomocg podkiadek
mozna ustawié ptaszczyzne pionowa.

NN

g Rzeczywista wysokos¢ wyprodukowanej zaluzji (VV) jest
9=l zawsze mniejsza 0 20mm niz zadana wysokos¢ zaluzji w
IO ? formularzu zaméwieniowym. Powodem jest zapewnienie
z moizliwej przestrzeni manipulacyjnej i mozliwos¢ umieszc-

zenia elementéw mocujacych dla profilu kryjacego zaluzji
TITAN. Min. gtebokos¢ oscieza potrzebna dla prawidtowego
montazu wynosi ok. 120 mm.
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UWAGA!
Wymierzenie wymaga potrzebnej starannosci, zapobiegnie

///// //// /// //// / / 7 to ewentualnym problemom podczas samej instalacji

D sV=5-D-D D
SZ

MONTAZ

Nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje przed rozpoczeciem montazu, dotrzymywac wszystkich zalecen krok za krokiem,
oraz dotrzymywac wszystkich podanych w niej zalecen.

Wszystkie informacje podane w niniejszej instrukcji sa bardzo wazne dla prawidlowego przeprowadzenia montazu. Caty system
zaluzji tancuchowej moze prawidtowo uruchomic tylko wyszkolony personel.

Uzyte symbole Przygotowanie do montazu
. - Kontrola wymiaréw montazowych
@ - (zynnos¢ Wymiary zaluzji musza odpowiada¢ wartosciom podanym w formularzu zaméwieniowym.
- Kontrola Tolerancje instalacyjne musza odpowiadac wartosciom w opisie technicznym wyrobu.
1O - Kontrola otworu montazowego i jego przygotowanie
I -Uwaga - Kontrola podtoza, dobér odpowiednich elementéw mocujacych i narzedzi Przygotowanie

przytacza elektrycznego do potaczenia z silnikiem zaluzji.
- Kontrola wszystkich danych montazowych
Kontrola wszystkich warto$ci montazowych (szerokos¢ x wysokos¢ x wielkos¢ pakietu)

UWAGA! Wszystkie znaki na czesciach zaluzji sa umieszczone zawsze i sa widoczne patrzac od wewnatrz.

[ — [ — Roéznica prawa/lewa listwa prowadzaca
© ® - lewa listwa prowadzaca
- nalepka,L’ na uchwycie tozyska patrzac od wewnatrz
o U k- o - zmienna odlegtos¢ uchwytu lameli 21-25mm

- prawa listwa prowadzaca
- nalepka,R" na uchwycie fozyska patrzac od wewnatrz
- stafa odlegtos$¢ uchwytu lameli 21 mm
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S
7 e o ©
Wiasciwy montaz S
g
1.Montaz listew prowadzacych 4.Kanat z silnikiem - przygotowanie E
A - Wyréwnac listwe w osciezu. A - Wiozyc¢ sprzegta zabierajace na wat kwadratowy do kanatu.
B - Minimalna odlegtos¢ osi listwy prowadzacej od przeszkody Jedno z lewej i jedno z prawej strony.
wynosi 65 mm. B - tby sSrub sa skierowane zawsze w dot.
C- Nalezy pamieta¢, ze prowadzenie ma lewg i prawg strone, trzeba
umiescic je prawidtowo. =
D - Przez otwory montazowe nanies¢ znaki do uzycia odpowiednich g
elementéw mocujacych. <
E- Wywierci¢ otwory i wlozy¢ elementy mocujace.
o
(o))
2
3
(@)
Q
5.Kanat z silnikiem <
A - Nasuna¢ kanat od spodu do obu listew prowadzacych >
2.Umocowanie listew prowadzacych i wycentrowac go. UWAGA: g
A - Skontrolowa¢, czy mamy prawidtowe lewe i prawe prowadzenie. B - Dbac o to, aby etykieta byta skierowana zawsze w strone g
B - Przykreci¢ Sruby przez listwe prowadzaca. wnetrza.
C- Przed dokreceniem wsuna¢ na srube (wkret) podktadke C - Zabezpieczy¢ kanat z pomoca haczykéw zabezpieczajgcych
wyréwnujaca miedzy oscieze i listwe. przez docisniecie do listew prowadzacych. —_—
D - Dokrecic listwy i ponownie skontrolowac¢ ich wyréwnanie. ey : S
E‘
R
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3.Kontrola pozycji tozyska 6.Kanat z silnikiem - potaczenie watow N
A - W zadnym wypadku nie obraca¢ szpula. Nastawienie fabryczne A - Z pomoca sprzegiet zabierajacych zestawi¢ waty kwadratowe c
moze by¢ stracone. do siebie. g
B - Upewnic sig, ze na obu listwach prowadzacych oznaczenie B - Dbac o to, aby miedzy watami byt luz ok. 5 mm. <
szpuli jest skierowane w dot. C - Dokreci¢ sprzegta. c
C - Wiozy¢ krétkie waty faczace do tozysk prowadzenia. " &
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7.Podlaczenie silnika

A - najpierw wyposazy¢ silnik w odpowiednie przedtuzenie ogranic-
znika mechanicznego.

B - Pofaczy¢ kabel montazowy z silnikiem zaluz;ji.

C - Jezeli kanat posiada styropianowe podparcie watu, usunac je.

8.Lamele

A - Wypakowac lamele (Uwaga na porysowanie)

B - Nasadzi¢ najwyzszg i najnizsza lamele i zabezpieczy¢ je nierdze-
wnymi klipami.

C- Guma uszczelniajgca lameli jest zawsze skierowana do wnetrza.

9.Lamely - nastaveni

A - Pomoci montazniho kabelu, pohybujeme s Zaluzii smérem na-
horu.

B - Pfi pohybu lamel vymackneme nastavovaci spina¢ horniho dora-
zu.

C - Obé lamely jsou ve stavu otevieno. Kontrolujeme jejich
rovnobéznost.

10. Lamele- nastawienie

A - Po osiagnieciu goérnej zadanej pozycji (zazwyczaj wysokos¢
nadproza lub blachy kryjacej), zatrzymac ruch.

B - Ruch w gore dla ewentualnego dostrojenia jest wcigz mozliwy.

C- Ruchem zZaluzji w dét zapisze sie gérna pozycje.
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UWAGA!

W zadnym wypadku nie zmienia¢ ani w zaden sposéb nie
ingerowac do dolnej pozycji koncowej!

Jest juz nastawiona fabrycznie.

11. Podiaczenie silnika

A - Potaczy¢ pofaczenie elektryczne z silnikiem zaluzji.

B - Do potaczenia uzy¢ koncédwki wedtug typu i sposobu obstugi
silnika.

C - Dbac o to, aby kabel elektrycznego przyfacza nie ograniczat
dziatania zaluzji.

12. Lamele

A - Nasadzi¢ pozostate lamele i zabezpieczy¢ je nierdzewnymi
klipami.

B - Guma uszczelniajaca lameli jest skierowana zawsze na zewnatrz.

Kontrola dziatania i napedu silnikiem

UWAGA!

Nigdy nie podtaczac wiecej silnikow do jednego elementu ste-
rowniczego!

Kontrola dziatania:

A - Z pomoca kabla montazowego przejechac kilka razy tor
zaluzji w gére i w dot.

B - Skontrolowac luz na szyjce lameli prawej lewej nogi. Luz
wynosi 0-4mm C - Skontrolowac luz lameli. Lamela jest luzna
i porusza sie +/-1Tmm.

D - Lamele musza by¢ w jednej ptaszczyznie z elementami ob-
rotowymi listew prowadzacych.
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